Ultrazvukova zvaracia suprava

BWP250

Ultrazvukové technolégie sa ¢oraz viac presadzuju v rdznych odvet-
viach priemyslu sériovej, malosériovej vyroby, alebo vyskumu. Tyka
sa to aj ultrazvukového zvdrania. Charakteristické prednosti zvarania
plastov, netkanych textilii, koZzenky a podobne su :

- Setrnost k Zivotnému prostrediu - umoznuje spajanie ma
teridlov bez pouzitia akychkolvek lepidiel alebo chemikalii

- mala spotreba energie - pracovny nastroj pocas zvarania nie
je vyhrievany

- Cistota, bez vzniku mechanickych alebo chemickych odpadov

- vysoka uroven opakovatelnosti a dodrzania rovnakej kvality
zvaru

- kratky ¢as vlastného zvaracieho procesu

- mala naro¢nost na priestor a mald hmotnost technologického
zariadenia

Ultrazvukova suprava na zvaranie (dalej len zvaracia suprava) je
urcena na priame zvaranie plastovych materialov ako plastovych folii,
netkanych textilii a podobne. Je ju mozné pouzit aj na spajanie inych
materidlov prostrednictvom vhodnych plastovych nitov.

Zvarané materidly sa umiestnia nad sebou na vhod-
nu podlozku tak aby sa navzdjom dotykali v mieste
pozadovaného zvaru. Na ultrazvukovom genera-
tore sa nastavia pozadované parametre zvaru ako
doba zvaru, vystupné napatie, alebo celkovy vykon.
Zvaracka sa uvedie do chodu bud' prostrednictvom
ru¢nych spinacov, alebo nozného spinaca. Po zop-
nuti spina¢a sa prostrednictvom pneumatického
valca pritla¢i zvaraci néstroj (sonotréda) na vrchny
zvarany diel. Nasledkom intenzivneho ultrazvuku
vyzarovaného zo zvaracieho nastroja déjde k natave-
niu a naslednému zvareniu plastovych materidlov v
mieste ich dotyku. Doba zvaru je urena ¢asom zop-
nutia spinaca, alebo nastavenou dobou zvaru pomo-
cou ovladacieho prvku c¢asovaca, podla toho ¢o je
mensie. Po ukonéeni zvaru sonotréda este kratky oka-
mih pritla¢a zvarané materialy k sebe, aby sa dosiahla
pozadovana pevnost spoja. Potom sa sonotréda vrati
do kludovej polohy.

Vzhladom na velké mnozstvo existujucich plastovych materialov a ich tvarov je potrebné vhodnost pouzitia ultraz-
vkového zvarania na konkrétnu aplikaciu dopredu odskusat. Pri zvarani tensich materidlov okrem nastavenia doby
trvania zvaru moze byt potrebné aj znizenie vystupného vykonu ultrazvukového generatora.
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Technické parametre

Transducer UT250

Menovita frekvencia 30 kHz (40 kHz)

Tolerancia frekvencie + 500 Hz

Vykon menica max 200 W

Krytie menica IP 20

Max. rozmery menica D54 x 285 mm
Generator UZG10

Napajacie napatie 230V £10% /50 Hz

Menovitd frekvencia 30 kHz (40 kHz)

Tolerancia frekvencie + 500 Hz

Krytie IP 20

Max. prikon 300 VA

Pracovna teplota 10°Caz 45°C
Stojan s pneumatickym ovladanim

Pozadovany tlak vzduchu 1 az 6 Bar

Zdvih pneumatického piestu max 100 mm

Vyskové prestavenie 120 mm

Rozmery dx$xv 200 x 360 x 700 mm

Hmotnost cca 55 kg

Ultrazvukové zvéracie sonotrédy je mozné dodat s roznym

tvarov (plocha zvaru, tvar zvaru)

®
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Zvdracia suprava UWP 250540/01 obsahuje :

- transducer (meni¢) UT250.40.05

- stojan s pneumatickym ovlddanim

- ultrazvukovy generator UZG10

- sonotrodu a podlozku podla poziadavky zdkaznika
- 2ks vidlicovy kluc 22/24

Moznost doobjednat :

- nozny spina¢ NS (nie je sucastou standardnej
dodavky)

P
Vyvoj a vyroba :

- ultrazvukové cisticky kompaktné

- ultrazvukové cisticky priemyselné

- ultrazvukové cistiace technolégie

- ultrazvukové generatory pre cisticky

- ultrazvukové ziarice membranové, ponorné
- ultrazvukové ziarice tycové

- oplachové vane

- ultrazvukové zvéracky

- ultrazvukové generatory pre zvéracky
- ultrazvukové sonotrédy pre zvaracky
- zvdracie sonortody

- ultrazvukové rezacie supravy

- ultrazvukové generatory pre rezacie supravy
- ultrazvukové sonotrédy pre rezacie sipravy
- rezacie sonortédy nozové, gilotinové

- Cistenie predmetov ultrazvukom
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